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KAPSAM

Bu sartname, Siirgiilii Elastomer Yatakh Vana, Siirgiilii Metal Yatakh Vana Y-Tipi Basin¢
Diisiiriicii Kontrol Vanasi, Y-Tipi Seviye Kontrol Vanasi, Pislik Tutucu ve Darbesiz Dinamik
Vantuz, Vana Busakle Kapagi ve Vana Mil Uzatmasi imalat prensiplerini, teknik, mekanik,
kimyasal 6zelliklerini, muayene ve kabul sartlari ile teslimat sartlarini kapsar.

1. SURGULU ELASTOMER YATAKLI VANA VE SURGULU METAL YATAKLI VANA

TEKNIK OZELLIKLERI

Vana Imalatgis1 TS EN 1171 belgesine sahip olacaktir. Siirgiilii vana imalatinda (govde, kapak,
siirgli) malzeme TS EN 1563:2018 normuna uygun EN GJS—400 sfero dokme demirden olacaktir.
PN 40 basing sinifinda olan vanalar ise EN GJS-500 sfero dokme demirden olacaktir

Isletme basinci 16-25 bar olan vanalarin siirgiilerinin tamami EPDM (elastomer) kauguk ile
kaplanmus olacaktir. Siirgiiler esnek siirgii olacaktir. isletme basinci 40 bar olan vanalar metal yatakli
olacaktir.

Vanalarin gerek dokiim ve gerekse talash imalat goren kisimlari tiim ¢apaklarindan arindirilmis
olacaktir. Yiizeylerinde cukurluk, c¢atlak, bosluk, gézenek, kum birikintileri gibi dokiim kusurlari
bulunmayacaktir. imalattan ¢ikan malzemenin imalatci tarafindan hangi yontemle temizlenip (capak
var ise) hangi yontemle arindiginin agiklanmasi gerekmektedir. Her vana i¢in birer takim yedek siirgii
teslim edilecektir.

Vanalarin imalat boyutlar1 “TS EN 1171 Endiistriyel Vanalar-Siirgiilii Vanalar-Dokme Demirden”
standart’indaki tablo degerlerine uygun olacaktir. Vanalarin her noktasinda et kalinliginin homojen
bir yap1 (esit dagilim) gostermesi gerekmektedir.

Vana L boyutu TS EN 558 standardina uygun olmalidir. Vana flanglar1t EN 1092-2 standardina
uygun olmalidir.

Vanalar tam gegisli olacak, tam agik pozisyonda iken iirlin lizerinde herhangi bir ¢ap daralmasi
yagsanmayacaktir.

Siirgi mili TS EN 10088-3 standardina uygun olarak, Siirgii mili, X20Cr13 (1.4021) kalite
paslanmaz celik malzemeden imal edilmis olacaktir.

Mil, mil ¢ekirdeginin mil gévdesinden ayrilma sorununu 6nlemek i¢in yekpare olarak imal edilmis
olacaktir. Mil ¢ekirdegi, bir baska malzemenin mil malzemesine kaynak ile sabitlenmesi sekilde
yapilmayacaktir.

Mile, mil dislerinin sivri olup siirgli burcu dislerini zedelememesi i¢in ovalama yontemi ile dis
cekilecektir. Torna ile agilan disler kabul edilmeyecektir. Milin sizdirmazligi salmastra veya O-ring
ile saglanacaktir.

Siirgli somunu DIN 17660 ve/veya TS EN 12164’e¢ uygun Ms58 malzemeden imal edilmis
olacaktir. Siirgli somununun disleri hassas islenmis olacaktir. (TS 61-23 trapez vida)

Civata ve somunlar, DIN 931 (veya muadili) standardina uygun AIS 304(A2) paslanmaz gelik
olacaktir.

Conta EPDM kauguktan imal edilecektir. Conta yiizeyleri tamamen diizgiin olacaktir.

Sizdirmazlig1 saglamak icin iki adet siirgii burcu, iki adet gévde burcu bulunacaktir. Bur¢lar, DIN
17660 ve/veya TS EN 1982’ye uygun Rg 5 bronz (2.1096) malzemeden imal edilmis olacaktir.

2. Y-TiPi BASINC DUSURUCU KONTROL VANASI

Basing diisiiriicii kontrol vanalari (BKV), Y tipi diyafram aktiiatorlii klape kapamali olacaktir.
Cikis basincinin ayar1 vana kontrol pilotu iizerindeki bir vida yardimiyla yapilacaktir. Kontrol
vanalari, harici bir enerji gereksinimi olmadan ana boru hattindaki su basinci kuvveti ile hidrolik
olarak caligsacaktir.
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Govde Tipi Y Tipi

Aktiiator Tipi : Cift Hazneli — Diyafram Aktiiatorlii

Kumanda Pilotu : Basing diistiriicii pilotu (paslanmaz veya bronz malzemeden)
Baglant1 Sekli : TS EN 1092-2 / ISO 7005-2’ye uygun flans baglantili

Isletme Sicakligi(Max.) : 80°C

Isletme Basinci : PN16

GoOvde Malzemesi : TS EN 1563’°¢ uygun EN GJS—400-15 kiiresel grafitli sfero dokiim
Yay Malzemesi : Paslanmaz Celik.

Diyafram Malzemesi : Naylon takviyeli Neopren malzemeden.

S1zdirmazlik Burcu : Degisebilir tipte ve bronz malzemeden(V Port takilabilir olacaktir)
Klape Disk Bask1 Halkast  : Paslanmaz Celik.

Klape Kaugugu : Degisebilir tipte Buna-N malzemeden.

Vana Mil Malzemesi : Paslanmaz Celik.

Kontrol vanasi, hidrolik kumanda sinyal hatt1 tizerindeki fittings malzemeler (mini vana, dirsek,
nipel, filtre vs.) AISI 304 veya pirin¢g malzemeden olacaktir.

Hidrolik baglantilar 6 — 8 — 10 — 12 mm’lik poliiiretan pndmatik boru ile yapilacaktir.

Kontrol vanasinda montajl sekilde gliserinli Bkv basing sinifinda manometre olacaktir. Kontrol
vanasinin ¢aligma (reaksiyon) hizi ayarlanabilir olacaktir.

Kontrol vanasinin émriiniin fazla olmasi i¢in, aktiiatér diyaframini, ayn1 zamanda agma kapama
yapan klape gorevini yapmamali, diyafram ve sizdirmazlik klapesi ayr1 olacaktir.

Aktliatordeki (kontrol haznesindeki) diyaframin hareketini sizdirmazlik klapesine ileten mil
govdeye direkt veya rijit baglantilarla yatakli olacaktir.

Kontrol vanalarinin agma - kapamasi, klapesi ile diyaframi arasindaki alan farkliligina gore
olacaktir. Ayrica Kontrol vanalarinin sizdirmaz kapanmasini ve kesinlikle geri akisi 6nlemek igin
klape tlizerinde bask1 yapan i¢ yay1 bulunacaktir.

Tek bir pilot mekanizmasi ile kontrol vanasinin hi¢bir i¢ yay1 degistirilmeden 0,5-16 Atm arasinda
cikis basinci ayarlanabilir olacaktir. Bakim kolaylig1 saglamasi agisindan gévde burcu ve sizdirmazlik
klape kaucugu degistirilebilir olacaktir. Kullanilacak civata ve somunlar, TS EN ISO 3506-1
standardina uygun A2 sinifi olacaktir.

3. Y-TIiPI SU SEVIYE KONTROL VANASI

Y Tipi Diyafram aktiiatorlii ve klape kapamali kontrol vanalari, ¢ift hazneli, harici enerjiye ihtiyag
duymadan suyun kendi basinci ile ¢aligacaktir. Vana, su seviyesi istenilen ylikseklige ulagana kadar
tam agik kalacak, pilot flatoriiniin yiikselen su seviyesi ile harekete gegmesi ve sonunda kapanmasi
ile vana da yavasca kapanacaktir.

Vana Adi : Flatorlii Seviye Kontrol Vanasi

Govde Tipi Y Tipi

Aktiiator Tipi : Cift Hazneli — Diyafram Aktiiatorlii

Pilot Mekanizmasi : Igne Vana

Baglant1 Sekli : TS EN 1092-2 / ISO 7005-2’ye uygun flans baglantili
Maks. Isletme Sicaklig : 80°C

Isletme Basinci : PN16

Govde Malzemesi : GGG 40 kiiresel grafitli sfero dokiim (EN GJS—400-15)
Yay Malzemesi : Paslanmaz Celik.

Diyafram Malzemesi : Naylon takviyeli Neopren malzemeden.

S1zdirmazlik Burcu : Degisebilir tipte ve bronz malzemeden (V Port takilabilir olacaktir)

Klape Disk Baski Halkast  : Paslanmaz Celik.
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Klape Kaugugu : Degisebilir tipte Buna-N malzemeden.
Vana Mil Malzemesi : Paslanmaz Celik.
Kontrol Tipi : Yatay flatorlii seviye kontrollii (Pilot Mekanizmali

Olacaktir. Her vana i¢in 1 adet idareye teslim edilecektir.)

Kumanda pilotu %2 Flator olacaktir. Kontrol vanasi, hidrolik kumanda sinyal hatt1 {izerinde veya
girisinde kiiresel vana, filtre, igne vana ve flatér bulunacaktir. Pilot mekanizmasinda yer alan igne
vana, nipel, dirsek, kiiresel vana gibi malzemelerin govdesi AISI 304 veya piring malzemeden
yapilmis olacaktir.

Flatorli vanalar depo icindeki su seviyesine gore basing dalgalarindan etkilenmeyerek agma veya
kapama gorevini yapacaktir. Kontrol vanasinin ¢alisma (reaksiyon) hizi ayarlanabilir olacaktir.

Kontrol vanalari, harici bir enerji gereksinimi olmadan ana boru hattindaki su basinci kuvveti ile
hidrolik olarak ¢alisacaktir.

Opsiyonel olarak ilave edilecek pilot mekanizmasi ile kontrol vanasinin hicbir i¢ yay1
degistirilmeden 0,5-16 Atm arasinda ¢ikis basinci ayarlanabilir olacaktir.

Bakim kolaylig1 saglamasi agisindan gévde burcu ve sizdirmazlik klape kaucugu degistirilebilir
olacaktir.

Kontrol vanasinin dmriiniin fazla olmasi i¢in, aktiiatér diyaframi aym1 zamanda agma kapama
yapan klape gorevini yapmamalidir. Diyafram ve sizdirmazlik klapesi ayr1 ayr1 olacaktir.

Aktiiatordeki (kontrol haznesindeki) diyaframin hareketini sizdirmazlik klapesine ileten mil
govdeye yatakli olacaktir.

Vananin agma — kapamasi klapesi ile diyaframi arasindaki alan farkliligina gére olacaktir. Ayrica
vananin sizdirmaz kapanmasini ve kesinlikle geri akisi 6nlemek icin klape iizerinde baski yapan i¢
yay1 bulunacaktir.

Kullanilacak civata ve somunlar, TS EN ISO 3506-1 standardina uygun AISI 304 (A2) smifi
olacaktir.

4. PISLIK TUTUCU
Govde ve Kapak : GGG 40 kiiresel grafitli sfero dokiim (EN GJS—400-15)

Filtre : AISI Paslanmaz Celik

Basing Sinifi : PN16

Tasarim : TS 11494

Baglanti : Flangli TS EN 1092-2 / 1SO 7005-2
Markalama :TSEN 19

Pislik tutucu gévdesi, basing kaybinin diisiik olmasi i¢in Y tipinde ¢ift flansli olacaktir.
Filtre aralik capi,
a. 50-65 anma ¢aplari i¢in 2,5mm,
b. 80-125 anma gaplar1 i¢in 3mm,
c. 150-300 anma ¢aplari i¢in Smm,
d. 300 ve biiyiik caplar i¢in Smm (kare) olacaktir.

Pislik tutucu kapagi tizerinde,
a. 50-65 anma ¢aplari igin %47,
b. 80-100 anma gaplar1 i¢in 1 1/2”
c.125 ve biiytlik caplar i¢in 2” Bosaltma tapasi olacaktir.
Bosaltma tapasi sokiilerek kolaylikla temizlik yapilabilecektir.
Pislik tutucu kapagi, filtre ve conta ile sokiilebilmeli ve Pislik tutucu boru hattindan sokiilmeden
temizlik yapilabilir 6zellikte olacaktir. Pislik Tutucu iizerinde kullanilacak civata ve somunlar, TS
EN ISO 3506-1 standardina uygun A2 simifi olacaktir.
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Sizdirmazlig1 saglamak tizere pislik tutucularda O-Ring bulunacak ve O-ringler EPDM ve/veya
NBR dogal kauguktan imal edilecektir. Conta ve o-ringlerin yiizeyleri tamamen diizgiin olacaktir.
Birbiri i¢ine gecen kisimlardaki sizdirmazlik, kauguk conta vasitasiyla saglanacak ve kesinlikle darbe
basinglarindan etkilenmeyecek ve sizint1 yapmayacaktir.

5. DARBESIZ DINAMIK VANTUZ TEKNiK OZELLiKLERI

Vantuzlar birim fiyat teklif cetvelinde belirtilen basing siniflarinda imal edilecektir.

Vantuz flang baglantisi, civatalar TS EN 1SO 3506-1 standardina, somunlar ise TS EN ISO 3506-
2 standardina uygun A2 kalite paslanmaz olacaktir. Flanslar TS EN 1092-2 standardina uygun
olacaktir.

Ust kapak, toz kapag: (delikli) ve tiim i¢ metal aksam en az AISI 304 kalite paslanmaz celik
olacaktir. Vantuzda kullanilan conta ve o-ringler EPDM kauguktan mamul olacaktir.

Vantuzlar; monte edildikleri boru hatlarinda en az asagida tanimlanan fonksiyonlar1 yerine
getirecektir.
» Boru hattinin doldurulmasi esnasinda, boru hatt1 i¢erisinde sikisan havanin tahliyesi.

» Boru hatt1 bosaltilirken hat igerisinde olusan i¢ vakumun atmosferden boru hatti i¢erisine hava
emerek Oonlenebilmesi

» Boru hatt1 igerisinde akis esnasinda olusan kii¢iik miktarlarda hava kiitlesinin basing altinda
tahliyesi

» Boru hattinin doldurulmasi sirasinda, doldurma hizinin yiiksek olmasma bagli ani flator
kapanmasi neticesi olugacak su kogu darbelerinin engellenerek darbesiz olarak kapanmasi
saglanacaktir.

a. Hava Tahliye Sistemi

Vantuzlar otomatik olarak ¢alisacaktir. Tahliye edilen havanin hizi, kritik hiza ulastiginda, darbe
engelleyici kapama elemani, ana orifisi kapatarak, su kolonu yaklagsma hizin1 yavaslatacak ve darbe
olusumunu engelleyecektir.

Vantuzlar yiiksek hava tahliye-emme kapasitene sahip olacaktir. Bunun i¢in hava vantuzlar tam
gecisli olup, giris flang caplari ile orifis tahliye ¢aplar1 ayni biiytikliikte olacaktir.

Vantuz flatéri HDPE malzemeden mamul olacak ve hassas sekilde islenmis olacaktir. Darbe ve
ezilmelere kars1 dayanikli olup deforme olmayacak ve hasar gormeyecek yapida olacak ve orifise
yapisma/sikisma problemi olmayacaktir. Flatrler en az 3 adet kilavuz ¢ubugu ile desteklenecektir.

Su vantuz icerisine doldugunda, yiizer eleman tahliyeyi tam sizdirmaz olarak kapatacaktir.

DOKUM OZELLIKLERI
Uriinlerin dokiim malzemesi TS EN 1563 normuna uygun EN GJS—400 sfero dokme demir
olacaktir. Malzemelerin et kalinlig1 her noktada homojen bir yap1 gosterecektir. Vana, pislik tutucu,
vantuz parcalarinin (govde, kapak, stirgii) kaliplamas1 otomatik kaliplama hattinda yapilacaktir.
Imalatta kullanilacak olan sfero malzeme asagida belirtilen 6zellikleri saglamalidr:
GJS-400 igin;

» (Cekme Dayanimi (minimum) : 400 N/mm?
> % 0,2 Akma Sinir1 (minimum) : 250 N/mm2
» % Kopma Uzamasi (minimum) : %15

» Brinell Sertlik Aralig :135-185 HB
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GJS-500 igin;

» Cekme Dayanimi (minimum) : 500 N/mm2
» % 0,2 Akma Simir1 (minimum) : 320 N/mm2
» % Kopma Uzamasi (minimum) : %7

» Brinell Sertlik Aralig1 :170-230 HB

Dokiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir. Demir dokiimler Tiirk Loydu
sertifikas1 veya Basingli Kaplar Dokme Belgeli dokiimhanelerde yaptirilacak olup bu belgeler Ara
Denetim Komisyonu’na verilecektir.

Siparis listesinde belirtilen her bir iiriiniin agirlig1 belirtilerek ihale Komisyonu’na verilecektir.

Uretici firma, dokiim malzemelerin et kalinliklarmi TS EN 15317’ye uygun olarak ultrasonik cidar
kalinlik 6lgme cihazi ile Olgecek, ylizey profilindeki minimum kalinligin teknik ¢izimlere
uygunlugunu denetleyecektir. Uretici firma, kabul heyetinin denetlemesi igin ultrasonik cidar kalinlik
0l¢me cihazini hazir bulunduracaktir.

Uretici firma, dokiim kalitesinin tespiti icin her dokiim partisi (Her sarj) icin en az 3 bitisik dokiim
deney numunesi alacaktir. Her iiriin partisi lizerinde {iriin tanimlama ve izlenebilirlik geregi ’dokiim
sarj’’ numarasi olacaktir.

KUMLAMA

Dokiim malzemeler; i¢ ve dis ylizeyi boyanmadan 6nce kumlama islemine tabi tutulacak ve
pargalar, pas, kum, yag, gres ve ¢apaklardan armdirilmis olacaktir. Uriinlerin i¢ ve dis yiizeyi
boyanmadan 6nce G 16-40 nolu martenzitik grid ile kumlama yapilarak boya dncesi yiizey hazirlama
islemi yapilacaktir.

Kumlama kalitesi, TS EN 1SO 8503-1 standardina uygun olarak kontrol edilecektir. Kumlamadan
sonra yiizey kalitesi komparator ile test edilecek, uygun olmayan pargalar kesinlikle boyamaya
alinmayacaktir. Uretici firma, komparator ile raporladig1 yiizey kalitesini kabul heyetine sunacaktir.

Kaplanacak tiim yiizeyler dokiim sonrasi, kumlamasi SA 2.5 kalitesinde olmalidir.

Kumlama islemi goéren dokiim yiizeylerde TS 2040 EN ISO 1302 standardinda belirtilen yiizey
hassasiyeti gosterimlerine gore yiizey piiriizliligii en fazla N10-N11 (12.5 — 20 um) olacak ve dokiim
yapilan ylizeylerde bosluk, kabarcik, katmerlenme, ¢atlak gibi dokiim kusurlar1 ile keskin kenarlar
bulunmayacaktir.

TALASLI IMALAT

Uriin islemeleri otomatik CNC {iretim tezgahlarinda yapilacaktir. Calisan yiizeyler ayr1 ayr1 talash
imalat yontemiyle (tornalama, frezeleme vb.) islenerek yilizey diizgiinliigii ve geometrik diizgiinliik
TS 2040 EN ISO 1302 standardina uygun olarak islenecektir. Yiizeylerinde ¢ukurluk, ¢atlak, bosluk,
gbzenek, kum birikintileri gibi dokiim kusurlar1 bulunmayacaktir. Gerek dokiim ve gerekse talasl
imalat goren kisimlari tim ¢apaklarindan arindirilmis olacaktir.

Yiizey piiriizliiliikleri, iiriin teknik ¢izimlerinde belirtilen toleranslar altinda olmalidir. Yiizey
piirtizliilik olgtimleri DIN EN ISO 3274 standardina uygun olarak yapilmalidir. Yiiklenici firma,
kabul heyetinin denetlemesi i¢in yiizey piiriizliiliik 6lgme cihazi ile numune bir adet islenmis dokiim
govdeyi hazir bulunduracaktir. Heyet tarafindan yapilan incelemede ylizey piiriizliilikleri uygun
bulunmazsa tiim parti reddedilecektir.

BOYA, KAPLAMA ve SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI
Malzemeler TS EN 10289 ve TS EN 10339 standartlarina uygun i¢ ve dis ylizeyi termoplastik firin
toz boya (RAL 5005/RAL5010) ile boyanacaktir ve boyanin ylizey lizerinde dagilimi homojen
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olacaktir. Kaplama kalinligi DIN 30677 Boliim 2’ ye gore; diiz ve yiiklii kisitmlarda: minimum; 250
p —300 p, kdselerin dis kisimlarinda minimum; 150 p — 250 p Araliklarinda olacaktir.
Kullanilacak epoksi boya i¢gme suyunda kullanima uygun, toksikolojik o6zellik icermeyecek,
bakteri olusumuna yol ag¢mayacak, sebekeye koku veya tat salgilamayacak, suda bulaniklik
olusturmayacak suyun kalitesini, rengini, bozmayacaktir. Kullanilacak kaplama malzemesi WRAS
vb. igme suyu onayl1 olmalidir. Firma igme Suyu Onay Belgesini ara denetim esnasinda Ara Denetim
Komisyonuna verecektir.
I¢ kaplama, asagida belirtilen sekilde olmalidir:

+ Dokiim satithlart tamamen diizglin olmalidir.

» Dokiim yiizeyleri boya ve pastan arindirilmig bulunmalidir.

» Keskin ug kenarlar1 yuvarlatilmis olmalidir.

» Kaullanilacak epoksi malzeme her tiirlii iklim kosullarina ve darbelere dayanikli olmalidir.

» Kaplama islemi baslamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yabanci malzemelerden
arindirilmis olacak, bu suretle epoksi malzeme ile kaplanacak ylizeyin iyice intibak etmesi
saglanacaktir.

Boyaya hazir dokiim pargalar firinlarda en az 200 °C de sitildiktan sonra boyama kabinine
alinacaktir. Firin igerisinde malzemenin sicakligi uzaktan dlgiilerek 200 °C oldugu goriilecektir

Boyama siirecinde siirekli olarak ¢iglenme noktas1 Olgiilecektir. Ciglenme noktasinin diisiik
oldugu anda kesinlikle boyama yapilmayacaktir.

Boyama sonras1 bir adet boyanmis yiizeyde EN ISO 2409 Standardina uygun olarak Centik Testi
yapilacaktir. Centik Testinde, yiizeye kesici bir ug ile kare sekiller ¢izilir ve 6zel bir yapistirict bu
yiizeye bastirilip ¢ekilir. Yiizeydeki boyada bozulmalar goriiliiyorsa, boya yiizeye tutunamamis
demektir. Boyle bir durumda boya kisa bir siirede vanadan ayrilir. Bu nedenle Centik Testi sonucunda
yiizeyde bozulma goriiliirse tiim parti reddedilecektir. Uretici firma, Ara Denetim Komisyonu nun
denetlemesi i¢in ¢entik testi ile numune bir adet boyanmis dékiim gévdeyi hazir bulunduracaktir.

Uriin iizerinde kullanilan kaucuk malzemelerin tamami, 98/83/EC Igme Suyu Direktifi, Insani
Tiiketim Amagh Sular Hakkinda Y&netmelik, Su Kirliligi Yénetmeligi ve Igme Sularinin Kalitesi
Y 6netmeligine uygun olarak WRAS VS. Igme Suyu Onayina sahip TS EN 681-1 standardina uygun
olacaktir. Sizdirmazlik elemanlart icin WRAS vs. sertifikalar1 Ara Denetim Komisyonu’na
verilecektir.

Kullanilacak elastomer malzeme belirtilen isletme basincina ve klor asindirmalarina karsi
mukavemetli olacaktir. Elastomer kaplama kalinlig1 klapenin basing altinda deforme olmasina izin
vermeyecek sekilde olmalidir. Tiim yiizeyleri diizgiin olmalidir. Yirtik, catlak, gézenek ve buna
benzer yiizey hatalar1 bulunmamalidir. Siirgiiniin korozyon dayanimini arttirmak i¢in, epoksi boyali
metal siirgii izerine conta baglantisi ile yapilan sizdirmazlik sistemi kesinlikle kabul edilmeyecektir.

Elastomer kaplamanin zamanla klape {izerinden c¢ikmamasi igin elastomer, klape {izerine
kesinlikle 1yi sekilde yapismis olmalidir.

Muayene ve kabul komisyonu s6z konusu malzemelerden drnekleme metodu ile test yapacaktir.
Vana klapesi yerinden ¢ikarilip i¢-dis kaplama kontrol edilecektir.

ARA DENETIM ve TEST MUAYENE
Yiiklenici Imalat esnasinda Idareye yazili olarak bildirerek komisyon isteyecektir. MUSKI
tarafindan olusturulacak Ara Denetim Komisyonu fabrikaya gidecek ve komisyon nezaretinde;
Fabrika testleri yapilacaktir.
Idare tarafindan gorevlendirilen personelince rastgele secilen dokiim numuneleri kimyasal ve
mekanik testler yapilacaktir.

MAL ALIMI
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e Boya mikro-baglantilar1 arasinda bosluklar olmamalidir. Insan goziiyle goriilemeyen bu
bosluklardan zaman igerisinde nem/su girer ve o noktay1 korozyona ugratir. Korozyon bir kere
govdeye ulastiginda boyanin altindan ilerler ve istteki boyayr komple kaldirir. Bu durumu
onlemek icin hidrant boyasit Spark Test ile kontrol edilmelidir. Spark Test’te boyaya 1500 V
elektrik akimi verilir. Eger elektrik akim1 vananin baska bir noktasindan alintyorsa, boyada mikro-
bosluk var demektir ve elektrik metal yiizeye ulasarak iletilmistir. Uretici firma, heyetin
denetlemesi icin spark testini hazir bulunduracaktir. Spark testi uygulanacaktir.

e Her bir iiriin grubu i¢in imalat¢1 “Malzeme Test Sertifikas1” verecektir.

e Ara denetim esnasinda, MUSKI teknik heyeti tarafindan belirlenen siirgiilii vanalara ait bir
numuneye asagidaki testler yapilacaktir. Teklif edilen tirlinlerin iiretildigi fabrikada bu testlerin
yapilabilmesi i¢in gerekli donanim bulunacaktir. Donanim eksik olmasi halinde idare
laboratuvarda masraflari yiiklenici firmaya ait olmak tizere testleri yaptiracaktir.

1. Govdenin i¢ basing dayanim testi ‘EN 1074-2  5.1.1’¢ uygun

2. Klapenin basing dayanim testi ‘EN 1074-2 5.1.2°¢ uygun

3. Biikiilme dayanim testi ‘EN 1074-2  5.1.3 ek C’e uygun
4. Isletme yiiklerine dayanim testi ‘EN 1074-2 5.1.4’¢ uygun

5. Sizdirmazlik dayanim testi ‘EN 1074-2 5.2.1.1’e uygun

6. Maksimum basing farkinda klape sizdirmazlik testi ‘EN 1074-2 5.2.2.1’e uygun

7. 0.5 bar basing altinda klape sizdirmazlik testi ‘EN 1074-2 5.2.2.2°e uygun

8. Siirekli agma-kapama (2500 kez) dayanim testi :EN 1074-2 5.5 ek D uygun

9. Malzeme testleri :TS 526 EN 1563’¢ uygun

10. Boyut 6l¢ii kontrolleri :EN 558-1 seri 14,EN 1092-2

11. Kaplama kalinlig :min.250 mikron boya kalinlik 6l¢iimii

Ara denetimde yapilan incelemede tiretim sekli ve kalitesinin, mallarin ihale dokiimaninda yer
alan hiikiimlere aykir1 olarak imali sonucu doguracaginin tespit edilmesi halinde, bu durum raporla
tespit edilerek yiikleniciye bildirilecektir.

e Uretim seklinin Idarenin uyarilarina ragmen degistirilmemesi ve kalitesinin arttirilmamasi halinde
Idare, malin teslim asamasinda test ve muayeneye tabii tutmaksizin reddetme hakkina sahiptir.
Yapilan ara denetim sonucu olusturulan rapor/raporlar muayene ve kabul asamasinda
degerlendirilmek iizere Idareye sunulacaktir.

e Yiiklenici tarafindan mala ait teknik dokiimandan farkli olarak 6nerilen mal veya isler, ancak ihale
dokiimaninda belirtilen asgari 6zelliklere haiz ve mevcudundan daha iyi 6zelliklere sahip oldugu
muayene ve kabul komisyonu tarafindan onaylanmasi halinde kabul edilebilir. Ancak bu takdirde
yiiklenici ilave bedel isteyemez.

ISARETLEMELER
Vana gévdest tizerinde suyun akis yontini gosteren ok isareti ile birlikte olacaktir. Markalama TS

EN 19 standardina gore yiizeye kabartma seklinde olacaktir. Urilinlerin gdvde dokiimii tizerinde;
Sarj No
Idarenin Ad1 “MUSKI”
Uretici Firmanm Ad:
Anma Capi,
Isletme Basinci
Govde Malzemesi bulunacaktir.

YV VVYVY

MUAYENE - KABUL iISLEMLERI
Teslim edilen Vanalarin Muayene ve Kabul Komisyonunca ihale dokiimaninda belirtilen sartlar

ve Ara Denetim Komisyonunun yaptirdigi analizlere gore muayenesini yapacaktir.

MAL ALIMI
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Imalatlar esnasinda, ara denetim ve muayene kabulde uygulanmasi gerekli olan biitiin deney
giderleri ytiklenici firma tarafindan karsilanacaktir.

Ara denetimde yapilan incelemede tliretim sekli ve kalitesinin, mallarin ihale dokiimaninda yer
alan hiikiimlere aykir1 olarak imali sonucu doguracaginin tespit edilmesi halinde, bu durum raporla
tespit edilerek yiikleniciye bildirilecektir.

Uretim seklinin Idarenin uyarilarina ragmen degistirilmemesi ve kalitesinin arttirilmamasi
halinde idare, malin teslim asamasinda test ve muayeneye tabii tutmaksizin reddetme hakkina
sahiptir. Yapilan ara denetim sonucu olusturulan rapor/raporlar muayene ve kabul asamasinda
degerlendirilmek iizere Idareye sunulacaktir.

Yiiklenici tarafindan mala ait teknik dokiimandan farkli olarak dnerilen mal veya isler, ancak
ihale dokiimaninda belirtilen asgari 6zelliklere haiz ve mevcudundan daha iyi 6zelliklere sahip oldugu
muayene ve kabul komisyonu tarafindan onaylanmasi halinde kabul edilebilir. Ancak bu takdirde
yiiklenici ilave bedel isteyemez.

Is lgapsamlnda yapilacak olan tiim muayene islemlerinde “Mal Alimlar1 Denetim Muayene ve
Kabul Islemlerine Dair Yonetmelik” hiikiimleri gegerlidir.

Her bir {irlin grubu i¢in Yiklenici Muayene Kabul asamasinda “Malzeme Test Sertifikas1” ve
“3.1B Sertifikas1” verecektir.

Yiiklenici firma Muayene Kabul asamasinda, vanalar i¢in, her bir palette en az birer adet olmak
iizere kullanma kilavuzu ve garanti belgesi verecektir.

TESLIM SEKLI VE AMBALAJ
e Uretici firma, her bir palette en az birer adet olmak {izere kullanma kilavuzu verecektir.
e Vanalarin sevkiyati ahsap EURO paletler ile yapilmalidir. Paletlerin her tarafi kapali ahsap kasa
seklinde olmalidir.
e Vanalar paketlenirken boyalarin zarar gdrmemesi i¢in vanalar arasina balonlu naylon veya duralit
malzeme koyulacaktir.
e Paletlerin lizerine i¢indeki malzemenin cinsini ve adedini belirten Palet Etiketi konacaktir.

6. VANA BUSAKLE KAPAGI TEKNIiK OZELLIKLER
Kullanilan dékme demir TS EN 1563:2018’e uygun(veya yerine gegen giincel standart) olacaktir.

MEKANIK OZELLIKLERI
Dokiim Cekme Akma Mukavemeti | Kopma Uzamast Basma Sertlik Degeri
Kalitesi | Mukavemeti | (Min. % 0,2) N/mm? Min. % Mukavemeti Brinel
(Min. N/mm?) (Min. N/mm?)
GGG 50 500 320 6 900 170 - 230
Tablo 1.

Kimyasal bilesimi asagida verilen sinirlar dahilinde olacaktir.

KIMYASAL BIiLESiMi
Toplam .
% C Si S P Mn Mg
3,50-3,90 2,00-3,00 0,03 Max 0,10-Max 0,15-0,90 | 0,030-0,065
Tablo 2.

MAL ALIMI
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Tasit ve yaya trafigine maruz alanlarda kullanilacaktir. En az 40 Tonluk disey yuklere dayanimli
olacaktir. Vana Busakle asagida belirtilen teknik resme gore Uretilecektir. Kapak Paslanmaz celik
civata ile govdeye baglanacaktir. Civata boyu kapagin rahatca acilabilecegi boyda olacaktir. Bitim
esasli siyah boya ile boyanacaktir. Vana busaklesinin agirligi min. 10 £ 2 Kg. olacaktir.

1 X
A T
TiP-1
O A OB o C oD H1 H2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
175 155 175 250 20 210

TEST

Idare Ambarina teslim edilen Vana Busakle kapagi igin yiiklenici belirttigi dékiim programi
cercevesinde, malzemelere ait dokiim numunesini (cekme ¢ubugu ve dokim disk numuneleri) test ve
analizlerde kullanilmak Uzere idareye teslim edecektir. Mekanik 06zelliklerinin ve kimyasal
Ozelliklerinin tayini icin Tablo 1. ve tablo 2.de belirtilen test ve analizlere tabi tutulacaktir.

Idare Ambarma teslim edilen {iriinlerden rastgele numune segilecektir. Segilen
numune/numuneler uygunlugunun tespiti i¢in test yaptirilacaktir.

ISARETLEMELER

Kapak iizerinde; asagidakiler olacaktir.
> Idarenin ad1 “MUSKI”
» Uretici Firmanin Ad1 veya Marka
TESLIM SEKLi VE AMBALAJ

e Malzemelerin sevkiyati ahsap EURO paletler ile yapilmaldir.

MAL ALIMI
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e is kapsaminda yapilacak olan tiim muayene islemlerinde “Mal Alimlari Denetim Muayene ve
Kabul islemlerine Dair Yonetmelik” hiikiimleri gegerlidir.

DIGER HUSUSLAR
Mal ve hizmetin temininden dolayl meydana gelecek olan patent marka veya tasarim

haklarinin batin mesuliyeti firmaya aittir.

NOT: Bu teknik sartname 6rnek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine gore farkhlik gosterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.

MAL ALIMI




